Royal Europa

Zgrzewanie profili okiennych z utwardzonego PCV odbywa sie w procesie
zgrzewania doczotowego zwarciowego, w ktérym faczone powierzchnie przekrojow sa
dociskane do siebie w stanie plastycznym Przemyst maszynowy oferuje automaty
zgrzewalnicze w réznych wersjach. Sterujg one automatycznie poszczegdlnymi etapami
pracy. Dzieki temu mozliwe jest utrzymanie statej jakosci zgrzewania przy zatozeniu,
Ze urzadzenia sq oczyszczone z kurzu, tthuszczow, widrdw i smaru. Lustro grzejne musi by¢
pokryte folig teflonowa. Urzadzenia do zgrzewania powinny by¢ tak umiejscowione, aby
lustro grzejne nie byto wystawione na dziatanie przeciggu (temperatura otoczenia powyzej
18°C). Przy mocowaniu profili nalezy zwrdci¢ uwage, aby byty one mocowane z tej samej
strony, jak podczas przycinania.

Zaleca sie, aby do zgrzewania uzywac wytacznie urzadzen dopuszczajacych niezalezne
ustawienie parametrow zgrzewania, do ktérych naleza:

e temperatura lustra: 245°C,

e (Czas nagrzewania: 25-45s,

e docisk ztgczania: 3,0 - 3,5 bar,
e czas docisku: 35-40s,

e docisk profili: 6,0 bar.

Idealna temperatura zgrzewania powinna by¢ ustalona poprzez probne zgrzewanie,
gdyz moze ona przyjmowac rézne wartosci ze wzgledu na wahania temperatury lustra
zgrzewnego. Optymalng temperature zgrzewania mozna ustali¢ w nastepujacy sposob:
nalezy podnieS¢ temperature lustra az do wystgpienia pierwszego z6ttego przebarwienia w
obszarze Sciegu zgrzewnego. Nastepnie nalezy obnizy¢ temperature lustra o ok. 5°C.

Naddatek zgrzewny takze powinien by¢ przedmiotem zgrzewania prébnego. Do takiego
zgrzewania nalezy dokona¢ pomiaru dwdch kawatkdw profilu (co najmniej 30 cm dtugosci)
i zgrzania ich w typowym procesie zgrzewania. Nastepnie nalezy dokona¢ ponownych
pomiarow. Réznica pomiedzy dtugosciami elementdw przed i po zgrzaniu  okresla
jednostronny dodatek na zgrzew. Zwykle wynosi on ok. 3 mm.

Profile przygotowane do zgrzewania musza by¢ przynajmniej na 24 godziny przed
obrdébka przeniesione do pomieszczenia, w ktorym nastgpi ich obrdbka tak, aby podczas
zgrzewania ich temperatura wynosita ok. 18°C. Powierzchnia zgrzewana powinna by¢
czysta, poniewaz kazde zanieczyszczenie negatywnie wptywa na jakoS¢ zgrzewu.
Mozliwos$¢ dalszej obrobki zgrzanego naroza zalezy od konstrukgcji poszczegdinych profili i
jest mozliwa po ok. 10 min.

Mozliwe zrédta bteddw:

e rdznica rzeczywistej temperatury lustra w stosunku do wskazywanej na wskazniku
urzadzenia,

e temperatura, czas i docisk nadtapiania nie s3 w wystarczajgcym stopniu dopasowane

do siebie,

ochtadzanie lustra przez przeptywajace powietrze,

zbyt krétki czas chtodzenia,

nierbwnomierna praca gtowic aparatu wielogtowicowego,

za ciasno ustawione prowadnice ogranicznika Sciegu i dociski,

zbyt mocne zamocowanie, wywotujace przesuniecia pionowe i poziome,

zanieczyszczony element grzewczy,

STRONA:
ROYAL EUROPA SP. Z 0.0. ROZDZIAL: WYTYCZN E E‘ R | I P f"
UL. ROYAL 1 59-101 POLKOWICE : ! Royal Window Profiles
TEL (+4875) 047 00 8 . (246 76 847 00 86 PRODUKCYINE 7.7.1

COPYRIGHT: ALL RIGHTS RESERVED BY ROYAL EUROPA TYTuL: ZG RZEWANIE 30'03 . 06




Royal Europa

e uszkodzona folia teflonowa,

e nierownolegte powierzchnie skoséw w stosunku do elementu grzewczego powstate w
wyniku niewfasciwego naprezania lub pitowania,

e przyspieszanie chtodzenia zgrzewu przez dmuchanie sprezonym powietrzem.

Czyszczenie lustra.

Wszelkie typy luster nie powinny wykazywac zadnych uszkodzen. PozostatosSci (np. widry)
spieczone na powierzchni lustra w trakcie zgrzewania, muszg zostaC usuniete, aby nie
prowadzity przy dalszej pracy do znieksztatcen zgrzewu. Do czyszczenia powierzchni lustra
w zadnym wypadku nie wolno uzywac tkanin z tworzyw sztucznych. Najlepiej do tego celu
nadajq sie skrobaki drewniane. Jedynie zanieczyszczenia smarem mozna usuwac za
pomocg rozpuszczalnikow (PER lub TRI).

Minimalne sity zgrzewania narozy dla poszczegolnych profili:

sita niszczaca
opis symbol
Fbc [N]
rama FS74T 3774
rama FS59T 2302
skrzydto SS82T 3919
rama FS74W 3703
rama FS74 3694
rama RBSF 3758
skrzydto SS82 4255
rama FS71D 3160
skrzydto SS77D 3458
skrzydto SS77FD 3174
rama FS66G 3150
skrzydto SS80G 3840
rama FS88 5603
skrzydto SS115 8212
skrzydto SS115T 8977
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